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ПРАКТИЧНА РОБОТА №4 

ОБРОБКА КИШЕНЬ В ШВАХ ПОЯСНИХ ВИРОБІВ 

 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки кишень в швах поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічних рішення деталей і вузлів кишень в швах 

поясних виробів і особливості їх зборки; 

 методи обробки кишень в швах поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки кишені в шві поясного виробу в залежності 

від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку кишені в шві поясного виробу. 

 

Зміст роботи 

 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів ки-

шень в швах поясних виробів і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки кишень в швах поясних 

виробів і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку кишені в шві поясного виробу. 

 

Методичні вказівки до виконання роботи. 

 

В ході практичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки кишені з відрізним бочком і фігурним краєм. 

 

1. ТЕХНОЛОГІЧНА ПОСЛІДОВНІСТЬ ОБРОБКИ КИШЕНІ  

З ВІДРІЗНИМ БОЧКОМ І ФІГУРНИМ КРАЄМ. 
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Обробка кишені з відрізним бочком і фігурним краєм в штанах надано в таб-

лиці 1. 

Таблиця 1 

Обробка кишені з відрізним бочком і фігурним краєм в штанах 

№ 

з/п 

Назва неподільної 

операції 

Технічні умови  та при-

йоми виконання 

Графічне зображення операції. 

1 2 3 4 

1 Викроїти деталі 

для обробки ки-

шені: 

основна деталь; 

 

Основна деталь викро-

юється з припуском для 

обробки краю кишені 

2,0…3,0 см. 

 

 

1 

 

обшивку краю ки-

шені; 

 

 

 

 

відрізний бочок 

(підзор); 

 

 

 

 

 

 

 

підкладку кишені. 

З основної тканини (за 

формою краю кишені). 

Ширина 3,0…4,0 см.  

 

 

 

Нитка основи повинна 

проходити так, щоб ма-

люнок на основній час-

тині виробу і на відріз-

ному бочку співпадав. 

За верхній край бочок 

має заходити на 

4,0…5,0см. 

 

З двох частин. Розміра-

ми: 14,0…16,0см зав-

ширишки і 12,0…15,0см 

завдовжки. 

 

 

2 Продублювати 

обшивку кишені. 

Прокладка не повинна 

заходити в шов обши-

вання краю кишені. 
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Продовження табл. 1 

1 2 3 4 

3 Обметати обшивку 

кишені і відрізний 

бочок. 

З лицьового боку. 

 

 

 

 

 

4 Настрочити відрі-

зний бочок на під-

кладку кишені. 

Вкласти бочок виворіт-

ним боком на підкладку 

кишені і настрочити ши-

риною шва 0,3…0,5 см. 

 

5 Обшити край ки-

шені обшивкою. 

Вкласти обшивку на ли-

цьовий бік кишені, підк-

ладку – на виворітний 

бік, сумістити край ки-

шені, обшити з боку об-

шивки швом 0,5…0,7 см 

завширшки. 

 

 

6 Настрочити обши-

вку на шов обши-

вання. 

Відігнути обшивку і під-

кладку кишені в проти-

лежний від основної де-

талі бік, настрочити об-

шивку на припуски шва і 

на підкладку кишені 

швом 0,2…0.3 см завши-

ршки. 

 

7 Настрочити обме-

таний край кишені 

на підкладку. 

Швом 0,3…0,5 см за-

вширшки. 

 

 

 

 

 

8 Накласти фігурний 

край кишені на ві-

дрізний бочок з пі-

дкладкою і прико-

лоти шпильками. 

Розташувати фігурний 

край кишені на бочок-

підзор, суміщаючи намі-

чені лінії входу в кише-

ню. 
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Продовження табл. 1 
 

1 2 3 4 

9 Настрочити верх-

ній край кишені в 

кінцях на підклад-

ку з відрізним боч-

ком. 

Виконати закріпки так, 

щоб після пришивання 

пояса чи зшивання біч-

ного шва вони залиши-

лись з лицьового боку. 

 

 

 

 

10 Зшити частини пі-

дкладки кишені. 

Шириною шва 1,0…1.5 

см (строчка 1). 

 

11 Обметати частини 

підкладки кишені. 

З боку частини підклад-

ки, на яку настрочено ві-

дрізний бочок (строчка 

2). 

 

12 Припрасувати ки-

шеню в готовому 

вигляді. 

Через пропрасовувач з 

лицьового боку. 

  

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
Вправи з освоєння прийомів обробки кишень в швах поясних виробів здобувачі 

освіти  виконують на зразках тканини відповідно до технічних умов, розглянутими в 

методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визначається викладачем.  

 

Контрольні питання 

1. Яким чином виконується розмітка кишені з відрізним бічком-підзором? 

2. Розкажіть варіанти настрочування підзора на підкладку в кишені з відрізним 

біч- ком-підзором. 

3. Вкажіть технічні умови виконання з’єднання частин підкладки кишені в 

кишені з відрізним бічком-підзором. 

4. Зазначте технічні умови операції з'єднання задньої і передньої частин штанів. 

5. Які деталі крою застосовуються при обробці кишені в просту рамку? 

6. Яким чином виконується операція запросовування обшивок в процесі об-

робки кишені в просту рамку? 

7. Вкажіть технічні умови пришивання обшивок в процесі обробки кишені в 

просту рамку? 

8. Розкажіть послідовність настрочування підзора на підкладку в процесі об-

робки кишені в просту рамку. 
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ПРАКТИЧНА РОБОТА №5 

ОБРОБКА ПРОРІЗНИХ         КИШЕНЬ В ПОЯСНИХ ВИРОБАХ 
 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки прорізних  кишень в поясних виробах. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічні рішення деталей і вузлів прорізних  кишень 

поясних виробів і особливості їх зборки; 

 методи обробки прорізних  кишень поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки прорізних  кишень поясних виробів в залеж-

ності від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку прорізних  кишень поясних виробів. 

 

Зміст роботи 

 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів 

прорізних  кишень поясних виробів і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки прорізних  кишень поясних 

виробів і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку прорізних  кишень поясних виробів. 

 

Методичні вказівки до виконання роботи. 

 

В ході праатичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки прорвзної кишені з клапаном  і обшивкою на задній частині 

штанів. 
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Обробка прорізної кишені з клапаном на задній частині штанів надано в 

таблиці 2. 

Таблиця 2 

Обробка прорізної кишені з клапаном на задній частині штанів 

 

Наймену- 

вання  

операції 

Технічні умови 
на виконання опера-

ції 

 

Рисунок 

1. Перевірка 

деталей крою 

Готовий клапан - 1 деталь. 
Обшивка - 1 деталь з основної тканини. 

Н.о. проходить уздовж довжини обшивки 

(для забезпечення від розтягування краю 

кишені); довжина обшивки дорівнює довжи- 

ні входу в кишеню плюс 3-4 см на шов 

зши- 
вання підкладки кишені; ширина 5-6 см. 

 

 

 

 Підзор - 1 деталь з підкладкової ткани- 

ни клапана. Довжина дорівнює довжині 

обшивки, ширина 6-7 см. Н.о. підзора про- 

ходить уздовж деталі (для забезпечення 

від розтягування входу в кишеню) 

Петля - 1 деталь з підкладкової ткани- 

ни, н.о. проходить уздовж деталі. 

 

 

 Підкладка кишені - 1 деталь. 
По довжині вона викроюється такою, 

щоб верхній зріз підкладки кишені вхо-

див в шов пришивання поясу. Підкладка 

кише- ні викроюється із тканини для підк-

ладки кишені або бязі, н.о. – по лінії входу 

в ки- шеню. Ширина дорівнює довжині пі-

дзору. Довжина дорівнює 40 см. 

 

 

2. Розмітка 

кишені 

Кишеню намічають чотирма лініями: 

двома горизонтальними визначають місце 

розташування кишені; двома вертикальни- 

ми визначають його довжину 
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

3. Примету- 

вання підк- 

ладки 

Один кінець підкладки кишені на-

кла- дають на виворітну сторону задньої 

час- тини штанів так, щоб її поперечний 

зріз пе- рекривав лінію входу в кишеню 

на 1,5-2,0 см, і приметують 

 

 

4. Примету- 

вання і при- 

шивання 

клапану 

Клапан накладають на лицьову сто- 

рону задньої частини штанів лицьовою 

стороною вниз, поєднуючи лінію шири-

ни клапану в готовому вигляді з лінією 

входу в кишеню, і приметують прямими 

стібками довжиною 0,7-1,0 см. Одночас-

но до сере- дини клапана вкладають об-

роблену петлю. 

Клапан пришивають, виконуючи за- 

кріпки з початку та в кінці строчки 

(строч- ка 1). 

Нитки зметування видаляють, шов 

від- гинають в бік клапану 

 
 

 

5. Приши- 

вання обши- 

вки 

Встик до шву пришивання клапану 

ук- ладають обшивку лицьовою сторо-

ною вниз і пришивають (строчка 2) так, 

щоб відстань між строчками пришивання 

клапану і об- шивки дорівнювала 0,5-0,7 

см, закріпляючи кінці строчки (в залеж-

ності від ширини обшивки). Шви при-

шивання клапану і об- шивки розпрасо-

вують. 

  

6. Розрізання 

входу в ки- 
шеню 

Вхід в кишеню розрізають за за- гальними правилами  
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

7. Створення 

рамки, її за- 

кріплення 

Кишеню вивертають, виметують 

рамку з обшивки шириною, рівною відс-

тані між швами пришивання клапану і 

обшивки. 

Рамку закріплюють швом нижче 

шва пришивання обшивки на 0,1 см або 

в шов пришивання (строчка 3). Закріп-

люють кути кишені потрійною машин-

ною строчкою 

 

 

8. Насточу- 

вання обши- 

вки і підзору 

на підкладку 

кишені 

Внутрішній зріз обшивки підгина-

ють на 0,7 см і настрочують на підкладку 

на ві- дстані 0,1 см від підігнутого краю 

(строчка 4) або обметують і настрочу-

ють обметаний зріз швом 0,3-0,4 см 

 

Вільний зріз підкладки кишені зрів- 

нюють з верхнім зрізом штанів і намі-

чають місце розташування підзору від-

носно входу в кишеню. Верхній зріз пі-

дзору повинен розташовуватися на 1,5 

см вище шва при- шивання клапану 

 
 

 

Обметаний нижній зріз підзору на- 

строчують на підкладку кишені швом 

ши- риною 0,3-0,4 см (строчка 5) 
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

9. Обробка 

підкладки 

кишені по- 

двійним 

швом 

Підкладку зшивають подвійним 

швом. Для цього спочатку підкладку з 

підзором відгинають вниз, поєднуючи 

виворотні бо- ки підкладки кишені, і 

зшивають швом шириною 0,4 см (стро-

чка 6). 

Потім підкладку вивертають, краї і 

ку- ти виправляють і зшивають вдруге 

на відс- тані 0,5-0,7 см від краю (строчка 

7). (Зрізи підкладки кишені також мож-

на зшивати і обметувати або окантову-

ють спеціальною тасьмою). 

Шов пришивання клапану виправ- 

ляють і пришивають верхній зріз підзо-

ру прокладаючи строчку в шов приши-

вання клапану (строчка 8). 

Припрасовують із зворотної сторо-

ни, в кінцях кишені ставлять закріпки з 

ли- цьового боку. Кишеню відпарюють з 

ли- цьової сторони 

 

 

 

 

 

 

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
 

Вправи з освоєння прийомів обробки прорізних  кишень поясних виробів сту-

денти виконують на зразках тканини відповідно до технічних умов, розглянутими в 

методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визначається викладачем.  

 

Контрольні питання 

1. Як повинна проходити н.о. при викроюванні обшивки та підзора у 

прорізній ки шені з клапаном? 

2. Особливості і технічні умови пришивання клапана в процесі обробки 

прорізної 

кишені з клапаном. 

3.  Надайте алгоритм створення і процесу закріплення рамки в процесі 

обробки прорізної кишені з клапаном. 

4. Вкажіть технічні умови настрочування обшивки і підзору на підкладку 

кишені в процесі обробки прорізної кишені з клапаном. 

5. Яким чином виконується ВТО готової кишені? 

Репозітарій ХДАДМ
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ПРАКТИЧНА РОБОТА №6 

 

ОБРОБКА ЗАСТІБОК В СПІДНИЦЯХ (НА ЗВИЧАЙНУ ТА ПОТАЄ-

МНУ ЗАСТІБКИ-БЛИСКАВКИ). 
 

 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки застібок в спідницях (на звичайну та 

потаємну застібки-блискавки). 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічні рішення деталей і вузлів застібок в спідни-

цях (на звичайну та потаємну застібки-блискавки) і особливості їх зборки; 

 методи обробки застібок в спідницях (на звичайну та потаємну застібки-

блискавки). 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки застібок в спідницях (на звичайну та потає-

мну застібки-блискавки) в залежності від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку застібок в спідницях (на звичайну та потаємну застібки-

блискавки). 
 

 

Зміст роботи 
 

 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів засті-

бок в спідницях (на звичайну та потаємну застібки-блискавки) і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки застібок в спідницях (на 

звичайну та потаємну застібки-блискавки) і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку застібок в спідницях (на звичайну та потаємну застібки-

блискавки). 
 

 

Методичні вказівки до виконання роботи. 

 
 

В ході праатичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки застібок в спідницях (на звичайну та потаємну застібки-

блискавки). 
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Обробка застібки «блискавки» при її закріпленні на одній відстані від згинів 

припусків представлено  в таблиці 3. 

Таблиця 3. 

 Обробка застібки «блискавки» при її закріпленні на одній відстані від згинів 

Найменування 

операції 
Технічні умови виконання операції Рисунок 

1. Зшити шов 

під застібку 

Зшити бічний (або середній) шов, не до- 

ходячи до верхнього зрізу на відстань, відве- 

дену для застібки, роблячи в кінцях строчки 

закріпки. Ширина шва зшивання повинна бути 

не менше 1,5 см. 

 

2. Обметати 

припуски 

шва зшиван- 
ня 

Припуски обметують по всій довжині з 

лицьової сторони деталей. 

 

3. Розпрасувати 

шов зшиван- 
ня 

Припуски шва зшивання розпрасувати, а 

на ділянці застібки запрасувати по лінії шва на 
виворітну сторону. 
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4. Приметати 

застібку- 

«блискавка» 

Під низ запрасованих згинів припуску на 

застібку підкладають тасьму - «блискавка», 

так щоб її замок був на відстані 1,2-1,5 см від 

верхнього зрізу спідниці і приметують прями- 

ми зметувальними стібками довжиною 0,8-1,0 

см на відстані 0,5-0,8 см від згинів. Ланки за- 

стібки-блискавки повинні бути розташовані 

строго між згинами припуску на застібку і бу- 

ти не помітні з лицьового боку спідниці. 
* Приметування виконується так: зверху вниз по 

правій стороні тасьми при розстібнутій тасьми - 

«блискавка», потім «блискавку» закрити і приметати 

ліву сторону «блискавки» від низу до верху. 

 

5. Пришити за- 

стібку- 

«блискавку» 

Пришивають застібку-блискавку з лицьо- 

вого боку спідниці швом шириною 0,4-0,7 см 

від згину (в залежності від властивостей тка- 

нини і розмірів ланок застібки-блискавки) в 

один прийом. 

* Для пришивання використовують одно- 

сторонню лапку. 

* У кінці застібки строчка проходить пе- 

рпендикулярно згину припуску на застібку або 

під кутом до шву. 

 
 

 

6. Заключна 

обробка за- 

стібки 

Нитки тимчасового призначення видаля- 

ють. Застібку припрасовують. 

— 

 

Обробка застібки на тасьму – «блискавка» у середньому шві заднього полотнища 

спідниці представлено  в таблиці 4. 

 до оброблення застібки на тасьму – «блискавка» повинні бути обметані припус-

ки і зшитий шов на ділянці до розміщення застібки. 

 припуски шва повинні бути розпрасовані, а на ділянці застібки – запрасовані по 

лінії шва (для більш зручного виконання запрасовування краще зметати цю 

ділянку шва, а потім розпрасувати припуски на ній; після чого видалити строч-

ку заметування). 
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Таблиця 4. 

Обробка застібки на тасьму – «блискавка» у середньому шві заднього полотнища 

спідниці 

Номер і зміст 

технологічної 

операції 

Графічне зображення ТУ 

виконання операції 

 
Прийоми виконання 

1. Наметати праву 

частину заднього 
полотнища 
спідниці на тасьму- 
„блискавку” 

 
 

 

Під запрасований згин правої 

частини заднього полотнищас-

підниці підкласти тасьму - 

„блискавка” в закритому ви-

гляді таким чином, щоб згин 

розташувався у притул до зуб-

ців тасьми, а замок був на від-

стані 1,2 см від верхнього зрізу 

спідниці (якщо ширина шва 

пришивання поясу 1 см). 

Наметування виконувати 

прямими стібками від верх-

нього зрізу вниз на 0,3 см від 

згину заднього полотнища. 

2. Наметати ліву 
частину заднього 
полотнища 
спідниці на тасьму- 
„блискавка” 

 

 

 

 
 

 

Закрити тасьму-„блискав- 

ка”. Згин лівої частини задньо-

го полотнища 

спідниці розташувати у при-

тул до згину заднього полот-

нища, так щоб зубців 

„блискавки” не було видно. 

Зрівняти верхні зрізи полот-

нищ спідниці, нажи- вити бу-

лавками. 

Наметати знизу вгору на від-

стані 0,8-1 см від згин перед-

нього полотнища. 

3. Настрочити 

згини припусків 

заднього полот-

нища спідниці 

на тасьму- 

„блискавка” 

 

 

 
 

Настрочування виконува-

ти за допомогою одноріжкової 

лапки за один прийом. 

По лівій частині заднього-

полотнища строчку прокласти 

на відстані від згину 0,8-1 см, 

по правій частині заднього 

полотнища – на 0,2 см. 
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4. Видалити 

строчку на-

метування 

 

 

 
 
 

Видалити нитку допоміж-

ної строчки за допомогою 

ножиць та кілочка. 

 

 

Обробка потайної застібки тасьмою-„блискавкою” в бічному шві спідниці пред-

ставлено  в таблиці 5. 

 

Таблиця 5. 

Обробка потайної застібки тасьмою-„блискавкою” в бічному шві спідниці. 

 
№ з/п Назва неподільної 

операції 

Технічні умови та прийоми 

виконання операції 

Графічне зображення операції 

1 2 3 4 

1 Зметати бічний шов 

спідниці. 

Сумісти верхній і нижній 

зріз полотнищ спідниці, на-

живити шпильками. Змету-

вати від кінця застібки до 

нижнього зрізу. 

 

 

 

 

 

2 Намітити лінію застіб-

ки. 

Прямими стібками намітити 

лінію бічного припуска. 

 

 

3 Пришити тасьму-

„блискавку” до перед-

нього полотнища спід-

ниці. 

Вкласти тасьму-

«блискавку» на лицьовий 

бік припуска для обробки 

бічного зрізу спідниці (зуб-

чиками убік середини поло-

тнища) і пришити по лінії 

згину припуска біля основи 

зубчиків (на 0,2…0,3 см да-

лі за кінець застібки). 
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4 Пришити тасьму-

„блискавку” до задньо-

го полотнища спідни-

ці. 

 

 

 

Аналогічно п.3.  

5 Зшити бічні зрізи спід-

ниці. 

 

 

 

 

Від кінця застібки до ниж-

нього зрізу. 

 

6 Видалити нитки тим-

часового скріплення. 

Розрізати ножицями тимча-

сову нитку через 3,0…4,0 см 

і видалити. 

 

 

 

7 Розпрасувати бічні зрі-

зи. 

 

 

 

 

 

До щільного прилягання 

припусків. 

 

8 Обметати бічні зрізи. 

 

 

 

 

З лицьового боку припусків. 

 

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
 

Вправи з освоєння прийомів обробки застібок в спідницях (на звичайну та по-

таємну застібки-блискавки) студенти виконують на зразках тканини відповідно до 

технічних умов, розглянутими в методичних вказівках. Послідовність обробки для 

вправ визначається викладачем.  
 

Контрольні питання 

 

1. Чому дорівнює довжина застібки у спідниці, якщо верхній зріз спідниці 

роз- ташований на рівні лінії талії? 

2. Назвіть способи обробки застібки на тасьму - «блискавка» 
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3. Вкажіть ТУ обробки застібки на тасьму - «блискавки» при її закріп-

ленні на одній відстані від згинів припусків 

4. Розкажіть послідовність обробки застібки зі зміщенням ланок тасьми - 

«блис- кавка» 

5. Надайте особливості обробки застібки на тасьму - «блискавка» з пов-

ним за- криванням ланок 

6. Вкажіть особливості розкроювання деталей в процесі обробки 

застібки спід- ниці на гачки і петлі 

7. Надайте графічне зображення обробка застібки на потайну тасьму - 

«блискав- ку» 

8. Розкажіть особливості колірних вимог в процесі обробки застібки на 

потайну тасьму - «блискавку» 
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ПРАКТИЧНА РОБОТА №7 

ОБРОБКА ВЕРХНІХ ЗРІЗІВ В СПІДНИЦЯХ  

(ОБШИВКОЮ ТА ПРИШИВНИМ ПОЯСОМ). 
 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки верхніх зрізів в спідницях (обшивкою 

та пришивним поясом). 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічні рішення деталей і вузлів верхніх зрізів в спі-

дницях (обшивкою та пришивним поясом) і особливості їх зборки; 

 методи обробки верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та пришивним 

поясом). 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та 

пришивним поясом) в залежності від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та пришивним поя-

сом). 
 

Зміст роботи 
 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів верх-

ніх зрізів в спідницях (обшивкою та пришивним поясом) і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки верхніх зрізів в спідницях 

(обшивкою та пришивним  поясом) і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та пришивним  поя-

сом). 
 

Методичні вказівки до виконання роботи. 
 

В ході праатичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та пришивним  поясом). 

 
  

Верхній зріз спідниці може бути оброблений наступними способами: обшивкою 
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(без пояса); пришивним поясом; суцільновикроєним поясом; поясом с обшивкою; ела- 

стичною тасьмою; окантувальним швом, корсажною стрічкою; швом упідгин. Оброб-

ка верхнього зрізу спідниці пришивним поясом надана в таблиці 6.  

 Таблиця 6. 

Обробка верхнього зрізу спідниці пришивним поясом 

 

Найменування 

операції 

Технічні умови виконання операції Рисунок 

1. Викроїти пояс 

 

Викроїти пояс з осно-

вної тканини, так щоб 

нитка основи проходила 

вздовж деталі. 

Довжина поясу дорів-

нює довжині верхнього 

зрізу спідниці (тобто 

довжині поясу в готово-

му вигляді) + припуск 

на застібку (3-5 см) + 

два припуски на бокові 

шви пояса (по 1 см). 

Ширина пояса 

дорівнює бажаній 

ширині пояса в готово-

му вигляді (залежить від 

моделі) + два припуски 

на шви пришивання 

пояса до верхнього зрізу 

спідниці (по 1 см). 

2. Викроїти клейо-

ву прокладку в по-

яс 

 

Клейова прокладка 

викроюється з клейово-

го прокладкового 

матеріалу, поздовжній 

напрямок збігається з 

ниткою основи  на 

поясі. 

Розміри прокладки 

залежать від технічних 

умов на оброблення 

моделі (може мати 

розміри пояса, а може 

кроїтися без припусків 

на шви). 

3. Продублювати 

пояс клейовою 

прокладкою 
 

Продублювати пояс 

клейовою прокладкою 

за допомогою праски і 

зволоженого пропрасо-

вувача. 
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Найменування 

операції 

Технічні умови виконання операції Рисунок 

4. Намітити на 

поясі допоміжні 

лінії 

 

Наметувальними сті-

бками довжиною 1,5-2 

см намітити на поясі лі-

нії згину (посередині де-

талі), лінії пришивання 

поясу до спідниці, лінію 

припуску на застібку, 

довжину поясу в гото-

вому вигляді 

5. Запрасувати по-

яс посередині 

 

Запрасувати пояс 

виворітним боком все-

редину по наміченій 

лінії середини пояса. 

6. Пришити пояс 

до верхнього зрізу 

спідниці. 

 

Пояс скласти зі 

спідницею лицьовими 

сторонами всередину, 

зрівняти зрізи, пришити 

по поясу по наміченій 

лінії швом шириною 1 

см. 

Строчка доходить до 

країв застібки. 

* при необхідності 

дозволяється припосад-

ка верхнього зрізу пояса 

між виточками на 

ділянці бічних швів. 

7. Запрасувати по-

яс 

 

Пояс запрасувати на 

припуски шва приши-

вання до верхнього зрізу 

спідниці. 

Запрасувати проти-

лежний край пояса по 

наміченій лінії на 

виворітний бік. 
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операції 

 

Технічні умови виконання 

операції 

 
Рисунок 

8. Обшити лі- 

вий кінець 

пояса (на за- 

дньому по- 

лотнищі спі- 

дниці) 

 

пояс 

(виворітна ст.) 

 

 

 

 

 

 

1 см 

верхній зріз 

з.п. спідниці 

(виворітна ст.) 

Перегнути пояс посе- 

редині лицьовим боком 

усередину по наміченій 

лінії. Обшити кінець поя- 

са (припуск на застібку) 

швом шириною 1 см). 

Строчка повинна бути 

продовженням шва при- 

шивання пояса до верх- 

нього зрізу спідниці. 

9. Підрізати 

припуски в 

куту 

 
пояс 

(виворітна ст.) 

 

 

 

 

 

 

 

верхній зріз з.п. 

спідниці (виво-

рітна ст.) 

Припуски шва обши- 

вання підрізати в ниж- 

ньому куту кінця пояса, 

не доходячи до строчки 

на 0,15-0,2 см. 

  

пояс 

(виворітна ст.) 

 

 

 

 

 

 

верхній зріз з.п. 

спідниці (виво-

рітна ст.) 

 

10.Обшити 

правий кі- 

нець пояса 

(на перед- 

ньому поло- 

тнищі спід- 

ниці) 

    1 см 

 
пояс (зворотн.) 

 

 

 

 

 

верхній зріз 

п.п. спідниці 

(виворітна ст.) 

Перегнути пояс ли- 

цьовим боком усередину 

по наміченій лінії. Підіг- 

нути на виворітний бік 

верхній і нижній припус- 

ки. 

Обшити правий кінець 

швом шириною 1 см. 

Строчка повинна прохо- 

дити у притул до правої 

сторони застібки). 
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11.Вивернути 

пояс на ли- 

цьовий бік 

 
 

пояс 

(лиц.) 

 

 

 

 

 

 
верхній зріз 

з.п. спідниці 

(вивор. ст.) 

 

 
пояс 

(лиц.) 

 

 

 

 

 

 
верхній зріз 

п.п. спідниці 

(виворітна ст.) 

Вивернути кути пояса 

на лицьовий бік, випра- 

вити їх. 

Можна наметати згин 

виворітної сторони пояса 

на верхній зріз спідниці 

на відстані 0,2-0,3 см від 

згину. 

12.Настрочити 

пояса на 

верхній зріз 

спідниці, 

одночасно 

закріпивши 

виворітну 

сторону і кі- 

нці пояса 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

верхній зріз 

з.п. спідниці 

(лиц.) 

Настрочувати з лицьо- 

вого боку на відстані 0,1- 

0,2 см від згинів і країв 

пояса. Згин виворітної 

сторони пояса при цьому 

повинен розміщуватися 

та одному рівні зі згином 

лицьової сторони або пе- 

рекривати строчку при- 

шивання пояса на 0,1 см. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
верхній зріз 

п.п. спідниці 

(лиц.) 

Можна прокласти од- 

ночасно прокласти 

оздоблювальну строчку 

шириною 0,1-0,2 см по 

верхнього краю та кінцям 

пояса. 

13.Видалити 

нитки тим- 

часових 

строчок 

 Розрізати нитку через 

кожні 3-4 см ножицями і 

видалити кілочком. 
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Найменування 

операції 

 

Технічні умови виконання 

операції 

 
Рисунок 

14.Припрасува- 

ти пояс 

 

  
Припрасувати з ли- 

цьового та виворотного 

боків через зволожений 

пропрасовувач. Звернути 

увагу, щоб припуски не 

відбилися на лицьовій 

стороні пояса. 

  

 

 
верхній зріз 

п.п. спідниці 

(лиц.) 

  

  

 

 
 

верхній зріз 

з.п. спідниці 

(лиц.) 

 

Обробка верхнього зрізу спідниці обшивкою представлено в таблиці 7. 

Таблиця 7. 

Обробка верхнього зрізу спідниці обшивкою 
 

Найменуван- 

ня операції 

Технічні умови виконання 

операції 
Рису-

нок 

1. Розкрій об- 

шивки 

Обшивку викроюють за формою 

спідниці в області верхнього зрізу. 

Обшивка може складатися з декількох 

частин, які з'єднуються зшивним швом 

шириною 0,5-0,7 см з розпрасуванням 

зрізів. 

 

2. Дублювання 

обшивки 

прокладкою 

Дублюють обшивку прокладкою. 

Нитка основи на прокладці проходить 

уздовж деталі. 
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Найменуван 

ня операції 

Технічні умови виконання  

операції 
Рисунок 

3. Обробка 

верхнього зрі-

зу спід ниці 

Запрасовують припуски на застіб-

ку Дублюють прокладкою верхню 

частину припуску на застібку. 

До цих припусків пришивають 

(строчка 1) бічні сторони обшивки 

швом шириною 0,5-0,7 см. Шви при-

шивання розпрасовують. 

Обметують нижній зріз обшивки і 

припуску застібки однією строчкою з 

лицьового боку. 

Поєднують верхній зріз спідниці і 

верхній зріз обшивки, склавши їх ли 

цьовими сторонами всередину. Обши 

вають верхній зріз спідниці обшив-

кою (строчка 2). 

Шов обшивання вивертають, ви 

правляють, виметують з утворенням 

канта з спідниці і настрочують на 

обшивку або закріплюють оздоблю-

валь ною строчкою (строчка 3). 

 

 

 

 

 

Лицьова сторона 
обшивки 

 

 
 

Зворотна сторона 
спідниці 

 

 

 

 

 

 
Прокладка 
обшивки 

 

 

 

Зворотна сторона 
спідниці 

 

 
Зворотна сторона припуску 

4. Приши-

вання тасьми - 

«блискавка» 

Особливістю є закріплення верх-

нього зрізу тасьми - «блискавка». Іс-

нують два способи її закріплення: 

1) тасьму - «блискавка» приши-

вають після обшивання верхнього 

зрізу спідниці, підігнувши її верхні 

зрізи на 0,5-0,7 см всередину і за-

строчують їх. 

Строчка застрочування повинна 

співпадати з оздоблювальною строч-

кою по верхньому краю спідниці. 

Допускається підшивання підігнуто-

го краю стрічки підшивочними стіб-

ками; 

2) верхні зрізи тасьми -«блискавка» 

повинні потрапити в шов обшивання 

верхнього зрізу спідниці. У цьому 

випадку спочатку пришивають та-

сьму - «блискавка», а потім оброб-

ляють верхній зріз спідниці обшив-

кою 
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 ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
 

Вправи з освоєння прийомів обробки верхніх зрізів в спідницях (обшивкою та 

пришивним поясом) студенти виконують на зразках тканини відповідно до технічних 

умов, розглянутими в методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визна-

чається викладачем.  

 

 

Контрольні питання 

 

1. Надайте способи обробки верхнього зрізу спідниці? 

2. Вкажіть ТУ викроювання пояса. 

3. Охарактеризуйте операцію обшивання кінців пояса 

4. Яким чином пришивають пояс до спідниці? 

5. Надайте особливості з’єднання пояса зі спідницею в залежності від виду 

матеріалу? 

6. Вкажіть способи закріплення тасьми «блискавка» у процесі обробки верхньо-

го зрізу спідниці обшивкою. 

7. Які ТУ викроювання обшивки? 
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ПРАКТИЧНА РОБОТА №8 

ОБРОБКА НИЖНІХ ЗРІЗІВ ЧОЛОВІЧИХ ШТАНІВ МАНЖЕТОЮ 

 І БЕЗ МАНЖЕТ. 

 
Мета роботи: Вивчення обробки і зборки нижніх зрізів чоловічих штанів з ман-

жетою і без манжет. 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічні рішення деталей і вузлів нижніх зрізів чоло-

вічих штанів з манжетою і без манжет і особливості їх зборки; 

 методи обробки нижніх зрізів чоловічих штанів з манжетою і без манжет. 
 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки нижніх зрізів чоловічих штанів з манжетою 

і без манжет в залежності від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку нижніх зрізів чоловічих штанів з манжетою і без манжет. 
 

Зміст роботи 
 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів ниж-

ніх зрізів чоловічих штанів з манжетою і без манжет і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки нижніх зрізів чоловічих 

штанів з манжетою і без манжет і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку нижніх зрізів чоловічих штанів з манжетою і без манжет. 
 

Методичні вказівки до виконання роботи. 
 

В ході праатичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості нижніх зрізів чоловічих штанів з манжетою і без манжет. 

Нижній зріз у штанах можливо обробити без манжет, за допомогою 

спеціальної стрічки, з подвійними  манжетами (табл.8, 9). 

 

ТЕХНОЛОГІЧНА ПРОЦЕС ОБРОБКИ НИЖНІХ ЗРІЗІВ ЧОЛОВІ-

ЧИХ ШТАНІВ БЕЗ МАНЖЕТ 
Таблиця 8 

Обробка низу штанів без манжет 

Найменуван-
ня 

операції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рису-

нок 

1. Визначення 

довжини шта- 

нів 

Штани укладають на столі правою поло- 

винкою вгору, поєднуючи кроковий і бічний 

шви і шви пришивання пояса. 

Намічають лінію низу штанів; вона по- 

винна знаходитися на рівні довжини штанів 

у готовому вигляді 
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Найменування 
операції 

Технічні умови 
на виконання операції 

Рисунок 

2. Визначення 

ширини при пу-

ску на підгін ни-

зу штанів 

Лінію низу на передній частині штанів 

пі днімають на 0,5 см, а на задній - опуска-

ють на 0,5 см. Відкладають від наміченої 

лінії низу в готовому вигляді близько 4 см 

на обробку низу і намічають лінію зрізу ни-

зу. Крейдяні лінії низу переводять на ліву 

частину штанів, низ штанів підрізають і 

обметують на спецмашині 

 

 

3. Настрочу- 

вання брючної 

стрічки 

Стрічку наметують на припуск низу 

штанів таким чином, щоб її потовщений 

край пе рекривав лінію підгину низу штанів 

на 0,1-0,2 см 

Настрочують стрічку двома строчками: 

першу строчку прокладають на відстані 0,3 

см від її потовщеного (зовнішнього) краю 

(строчка 1); другу - на відстані 0,1-0,2 см 

від внутрішнього краю (строчка 2). Процес 

починають від крокової шва. 

Вільний кінець стрічки підгинають і 

перекривають їм настрочений край на 1 см, 

за строчуваючи згин краю стрічки (ширина 

шва 0,1-0,2 см) перпендикулярно лінії низу. 

Стрічку настрочувають з рівномірним 

на- тягом, тобто низ штанів не повинен бу-

ти затя гнутий але не допускається розтяг-

нутий низ) 

 

 
 

 

4. Кінцева об- 

робка низу 

штанів 

Припуск низу підгинають і заметують 

так, щоб край стрічки виходив на 0,1-0,2 см. 

Низ штанів підшивають на спецмашині або 

вручну потайними підшивочними стібками. 

Нитки заметування видаляють. Низ виробу 

припрасовують. 
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Подвійна 
шири-
на манже-
ти 

 

Таблиця 9 

 Обробка низу штанів манжетами 

Найменування 
операції 

Технічні умови на виконання операції 
Рисунок 

1. Обробка подвійними манжетами 

1.1 Визначення лі-

ній низу і ма- нже-

ти 

Штани укладають на столі правою по-

ловинкою вгору, поєднуючи кроковий і бі 

чний шви і шви пришивання пояса. 

Намічають лінії: 1-ша лінія - довжина 

штанів в готовому вигляді; 2-га лінія - ши-

рина підманжети (край манжети в готово-

му вигляді); 3-тя лінія - ширина манжети. 

Припуск низу дорівнює ширині брюч- 

ної стрічки мінус 0,5 см. Скос на лінії ни-

зу штанів відсутній. Переносять намічені 

лінії на ліву частину штанів 

 

 

 

 

 

 
Подвійна шири-

на манжети 
Лінія низа 

у готовому вигляді 

1 лінія  

 Підманжета 2 лінія  

3 лінія  

Ширина брючної тасьми мінус 0,5 

1.2 Настрочу вання 

брючної тасьми 

Стрічку настрочують однією строчкою 

таким чином, щоб її потовщений край пе-

рекривав 3-ю лінію на 0,1-0,2 см (строч-

ка 1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 лінія  

1.3 Заметування і 

настрочування ма-

нжети зі стрі- 

чкою 

Заметують манжету по 2-й лінії, що ви 

значає край манжети в готовому вигляді. 

Настрочують край стрічки  другою 

строчкою на штани (строчка 2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 лінія  

 

2 лінія  
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1. 4 Кінцева об- 

робка 

Відгинають манжету на лицьову сто 

рону штанів по лінії низу в готовому ви 

гляді. Заметують низ штанів з манжетою 

таким чином, щоб край стрічки виступав 

за згин низу на 0,1-0,2 см 

 

 

 

Закріплюють край манжет над кроко- 

вими і бічними швами ручними стібками. 

Припрасовують. Нитки заметування вида- 

ляють. Повторно припрасовують. 

 

 

 

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
 

Вправи з освоєння прийомів обробки нижніх зрізів чоловічих штанів з манже-

тою і без манжет студенти виконують на зразках тканини відповідно до технічних 

умов, розглянутими в методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визна-

чається викладачем.  

 
 

Контрольні питання 

 

1. Яким чином визначається довжина штанів при обробці низу без манжет? 

2. Якими методами можливо обробити низ штанів. Поясніть методи 

обробки низу штанів без манжет та з манжетами. 

3. Надайте особливості визначення ширини припуску на підгін низу при 

обробці без манжет? 

4. Вкажіть технічні умови виконання операції настрочування брючної 

стрічки. 

5. Надайте послідовність визначення ліній низу при обробці подвійної 

манжети та зрівняйте її з полуторною? 
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