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ПРАКТИЧНА РОБОТА №4 

ОБРОБКА КИШЕНЬ В ШВАХ ПОЯСНИХ ВИРОБІВ 

 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки кишень в швах поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічних рішення деталей і вузлів кишень в швах 

поясних виробів і особливості їх зборки; 

 методи обробки кишень в швах поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки кишені в шві поясного виробу в залежності 

від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку кишені в шві поясного виробу. 

 

Зміст роботи 

 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів ки-

шень в швах поясних виробів і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки кишень в швах поясних 

виробів і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку кишені в шві поясного виробу. 

 

Методичні вказівки до виконання роботи. 

 

В ході практичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки кишені з відрізним бочком і фігурним краєм. 

 

1. ТЕХНОЛОГІЧНА ПОСЛІДОВНІСТЬ ОБРОБКИ КИШЕНІ  

З ВІДРІЗНИМ БОЧКОМ І ФІГУРНИМ КРАЄМ. 
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Обробка кишені з відрізним бочком і фігурним краєм в штанах надано в таб-

лиці 1. 

Таблиця 1 

Обробка кишені з відрізним бочком і фігурним краєм в штанах 

№ 

з/п 

Назва неподільної 

операції 

Технічні умови  та при-

йоми виконання 

Графічне зображення операції. 

1 2 3 4 

1 Викроїти деталі 

для обробки ки-

шені: 

основна деталь; 

 

Основна деталь викро-

юється з припуском для 

обробки краю кишені 

2,0…3,0 см. 

 

 

1 

 

обшивку краю ки-

шені; 

 

 

 

 

відрізний бочок 

(підзор); 

 

 

 

 

 

 

 

підкладку кишені. 

З основної тканини (за 

формою краю кишені). 

Ширина 3,0…4,0 см.  

 

 

 

Нитка основи повинна 

проходити так, щоб ма-

люнок на основній час-

тині виробу і на відріз-

ному бочку співпадав. 

За верхній край бочок 

має заходити на 

4,0…5,0см. 

 

З двох частин. Розміра-

ми: 14,0…16,0см зав-

ширишки і 12,0…15,0см 

завдовжки. 

 

 

2 Продублювати 

обшивку кишені. 

Прокладка не повинна 

заходити в шов обши-

вання краю кишені. 
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Продовження табл. 1 

1 2 3 4 

3 Обметати обшивку 

кишені і відрізний 

бочок. 

З лицьового боку. 

 

 

 

 

 

4 Настрочити відрі-

зний бочок на під-

кладку кишені. 

Вкласти бочок виворіт-

ним боком на підкладку 

кишені і настрочити ши-

риною шва 0,3…0,5 см. 

 

5 Обшити край ки-

шені обшивкою. 

Вкласти обшивку на ли-

цьовий бік кишені, підк-

ладку – на виворітний 

бік, сумістити край ки-

шені, обшити з боку об-

шивки швом 0,5…0,7 см 

завширшки. 

 

 

6 Настрочити обши-

вку на шов обши-

вання. 

Відігнути обшивку і під-

кладку кишені в проти-

лежний від основної де-

талі бік, настрочити об-

шивку на припуски шва і 

на підкладку кишені 

швом 0,2…0.3 см завши-

ршки. 

 

7 Настрочити обме-

таний край кишені 

на підкладку. 

Швом 0,3…0,5 см за-

вширшки. 

 

 

 

 

 

8 Накласти фігурний 

край кишені на ві-

дрізний бочок з пі-

дкладкою і прико-

лоти шпильками. 

Розташувати фігурний 

край кишені на бочок-

підзор, суміщаючи намі-

чені лінії входу в кише-

ню. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Репозітарій ХДАДМ



6 

 

 

 

 

Продовження табл. 1 

 

1 2 3 4 

9 Настрочити верх-

ній край кишені в 

кінцях на підклад-

ку з відрізним боч-

ком. 

Виконати закріпки так, 

щоб після пришивання 

пояса чи зшивання біч-

ного шва вони залиши-

лись з лицьового боку. 

 

 

 

 

10 Зшити частини пі-

дкладки кишені. 

Шириною шва 1,0…1.5 

см (строчка 1). 

 

11 Обметати частини 

підкладки кишені. 

З боку частини підклад-

ки, на яку настрочено ві-

дрізний бочок (строчка 

2). 

 

12 Припрасувати ки-

шеню в готовому 

вигляді. 

Через пропрасовувач з 

лицьового боку. 

  

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
Вправи з освоєння прийомів обробки кишень в швах поясних виробів здобувачі 

освіти  виконують на зразках тканини відповідно до технічних умов, розглянутими в 

методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визначається викладачем.  

 

ЗАПИТАННЯ ДЛЯ САМОПЕРЕВІРКИ 

1. Яким чином виконується розмітка кишені з відрізним бічком-підзором? 

2. Розкажіть варіанти настрочування підзора на підкладку в кишені з відрізним 

біч- ком-підзором. 

3. Вкажіть технічні умови виконання з’єднання частин підкладки кишені в 

кишені з відрізним бічком-підзором. 

4. Зазначте технічні умови операції з'єднання задньої і передньої частин штанів. 

5. Які деталі крою застосовуються при обробці кишені в просту рамку? 

6. Яким чином виконується операція запросовування обшивок в процесі об-

робки кишені в просту рамку? 

7. Вкажіть технічні умови пришивання обшивок в процесі обробки кишені в 

просту рамку? 

8. Розкажіть послідовність настрочування підзора на підкладку в процесі об-

робки кишені в просту рамку. 
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ПРАКТИЧНА РОБОТА №5 

ОБРОБКА ПРОРІЗНИХ         КИШЕНЬ В ПОЯСНИХ ВИРОБАХ 
 

Мета роботи: Вивчення обробки і зборки прорізних  кишень в поясних виробах. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні знати: 

 конструктивно-технологічні рішення деталей і вузлів прорізних  кишень 

поясних виробів і особливості їх зборки; 

 методи обробки прорізних  кишень поясних виробів. 

 

В результаті виконання робіт студенти повинні вміти: 

 підбирати технічні умови обробки прорізних  кишень поясних виробів в залеж-

ності від виду та модельних особливостей кишені; 

 виконувати обробку прорізних  кишень поясних виробів. 

 

Зміст роботи 

 

1. Вивчити варіанти конструктивно-технологічних рішень деталей і вузлів 

прорізних  кишень поясних виробів і особливості їх зборки. 

 2. Проаналізувати можливі варіанти методів обробки прорізних  кишень поясних 

виробів і вибрати найбільш прогресивні. 

 3. Виконати обробку прорізних  кишень поясних виробів. 

 

Методичні вказівки до виконання роботи. 

 

В ході праатичної роботи студенти вивчають конструктивно-технологічні 

особливості обробки прорвзної кишені з клапаном  і обшивкою на задній частині 

штанів. 
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Обробка прорізної кишені з клапаном на задній частині штанів надано в 

таблиці 2. 

Таблиця 2 

Обробка прорізної кишені з клапаном на задній частині штанів 

 

Наймену- 

вання  

операції 

Технічні умови 

на виконання опера-

ції 

 

Рисунок 

1. Перевірка 

деталей крою 

Готовий клапан - 1 деталь. 
Обшивка - 1 деталь з основної тканини. 

Н.о. проходить уздовж довжини обшивки 

(для забезпечення від розтягування краю 

кишені); довжина обшивки дорівнює довжи- 

ні входу в кишеню плюс 3-4 см на шов 

зши- 
вання підкладки кишені; ширина 5-6 см. 

 

 

 

 Підзор - 1 деталь з підкладкової ткани- 

ни клапана. Довжина дорівнює довжині 

обшивки, ширина 6-7 см. Н.о. підзора про- 

ходить уздовж деталі (для забезпечення 

від розтягування входу в кишеню) 

Петля - 1 деталь з підкладкової ткани- 

ни, н.о. проходить уздовж деталі. 

 

 

 Підкладка кишені - 1 деталь. 

По довжині вона викроюється такою, 

щоб верхній зріз підкладки кишені вхо-

див в шов пришивання поясу. Підкладка 

кише- ні викроюється із тканини для підк-

ладки кишені або бязі, н.о. – по лінії входу 

в ки- шеню. Ширина дорівнює довжині пі-

дзору. Довжина дорівнює 40 см. 

 

 

2. Розмітка 

кишені 

Кишеню намічають чотирма лініями: 

двома горизонтальними визначають місце 

розташування кишені; двома вертикальни- 

ми визначають його довжину 
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

3. Примету- 

вання підк- 

ладки 

Один кінець підкладки кишені на-

кла- дають на виворітну сторону задньої 

час- тини штанів так, щоб її поперечний 

зріз пе- рекривав лінію входу в кишеню 

на 1,5-2,0 см, і приметують 

 

 

4. Примету- 

вання і при- 

шивання 

клапану 

Клапан накладають на лицьову сто- 

рону задньої частини штанів лицьовою 

стороною вниз, поєднуючи лінію шири-

ни клапану в готовому вигляді з лінією 

входу в кишеню, і приметують прямими 

стібками довжиною 0,7-1,0 см. Одночас-

но до сере- дини клапана вкладають об-

роблену петлю. 

Клапан пришивають, виконуючи за- 

кріпки з початку та в кінці строчки 

(строч- ка 1). 

Нитки зметування видаляють, шов 

від- гинають в бік клапану 

 
 

 

5. Приши- 

вання обши- 

вки 

Встик до шву пришивання клапану 

ук- ладають обшивку лицьовою сторо-

ною вниз і пришивають (строчка 2) так, 

щоб відстань між строчками пришивання 

клапану і об- шивки дорівнювала 0,5-0,7 

см, закріпляючи кінці строчки (в залеж-

ності від ширини обшивки). Шви при-

шивання клапану і об- шивки розпрасо-

вують. 

  

6. Розрізання 

входу в ки- 
шеню 

Вхід в кишеню розрізають за за- гальними правилами  
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

7. Створення 

рамки, її за- 

кріплення 

Кишеню вивертають, виметують 

рамку з обшивки шириною, рівною відс-

тані між швами пришивання клапану і 

обшивки. 

Рамку закріплюють швом нижче 

шва пришивання обшивки на 0,1 см або 

в шов пришивання (строчка 3). Закріп-

люють кути кишені потрійною машин-

ною строчкою 

 

 

8. Насточу- 

вання обши- 

вки і підзору 

на підкладку 

кишені 

Внутрішній зріз обшивки підгина-

ють на 0,7 см і настрочують на підкладку 

на ві- дстані 0,1 см від підігнутого краю 

(строчка 4) або обметують і настрочу-

ють обметаний зріз швом 0,3-0,4 см 

 

Вільний зріз підкладки кишені зрів- 

нюють з верхнім зрізом штанів і намі-

чають місце розташування підзору від-

носно входу в кишеню. Верхній зріз пі-

дзору повинен розташовуватися на 1,5 

см вище шва при- шивання клапану 

 
 

 

Обметаний нижній зріз підзору на- 

строчують на підкладку кишені швом 

ши- риною 0,3-0,4 см (строчка 5) 
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Наймену- 

вання опера-

ції 

Технічні умови 
на виконання опе-

рації 

Рисунок 

9. Обробка 

підкладки 

кишені по- 

двійним 

швом 

Підкладку зшивають подвійним 

швом. Для цього спочатку підкладку з 

підзором відгинають вниз, поєднуючи 

виворотні бо- ки підкладки кишені, і 

зшивають швом шириною 0,4 см (стро-

чка 6). 

Потім підкладку вивертають, краї і 

ку- ти виправляють і зшивають вдруге 

на відс- тані 0,5-0,7 см від краю (строчка 

7). (Зрізи підкладки кишені також мож-

на зшивати і обметувати або окантову-

ють спеціальною тасьмою). 

Шов пришивання клапану виправ- 

ляють і пришивають верхній зріз підзо-

ру прокладаючи строчку в шов приши-

вання клапану (строчка 8). 

Припрасовують із зворотної сторо-

ни, в кінцях кишені ставлять закріпки з 

ли- цьового боку. Кишеню відпарюють з 

ли- цьової сторони 

 

 

 

 

 

 

ПОРЯДОК ВИКОНАННЯ ЗАВДАННЯ 
 

Вправи з освоєння прийомів обробки прорізних  кишень поясних виробів сту-

денти виконують на зразках тканини відповідно до технічних умов, розглянутими в 

методичних вказівках. Послідовність обробки для вправ визначається викладачем.  

 

ЗАПИТАННЯ ДЛЯ САМОПЕРЕВІРКИ 

 

1. Як повинна проходити н.о. при викроюванні обшивки та підзора у 

прорізній ки шені з клапаном? 

2. Особливості і технічні умови пришивання клапана в процесі обробки 

прорізної 

кишені з клапаном. 

3.  Надайте алгоритм створення і процесу закріплення рамки в процесі 

обробки прорізної кишені з клапаном. 

4. Вкажіть технічні умови настрочування обшивки і підзору на підкладку 

кишені в процесі обробки прорізної кишені з клапаном. 

5. Яким чином виконується ВТО готової кишені? 
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